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Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuss
NA 121-10-06 AA ,Kupplungen fir modulare Werkzeuge“ erarbeitet und basiert auf den Ergebnissen der
Forschungsaufgabe ,Untersuchung der Gestaltungsméglichkeiten fir die Schnittstelle Maschine/Werkzeug”
des Laboratoriums fur Werkzeugmaschinen und Betriebslehre der Rheinisch-Westfélischen Technischen
Hochschule Aachen sowie auf den Ausarbeitungen des Spindelarbeitskreises am Institut fir Produktions-
technik und Spanende Werkzeugmaschinen der Technischen Universitdt Darmstadt.

Anhang A und Anhang B sind informativ.

Anderungen
Gegenliber DIN V 69893-5:1996-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) KegelbemaRungen und Tolerierungen geandert;

b) AnschlussmalRe fiir Kithischmierstoffrohr erganzt.

Friihere Ausgaben

DIN V 69893-5: 1996-01

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Malie fiir Kegel-Hohlschéfte mit Plananlage fest, die auf schnelldrehenden Hauptspindeln
von Werkzeugmaschinen (z. B. Bohr-, Fras- und Schieifmaschinen) zur Anwendung kommen kénnen. Das
Drehmoment wird kraftschilissig Ubertragen.

Die Form E ist mittels Greifnut automatisch wechselbar.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokumentes erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokumentes (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 509:1998-06, Freistiche — Formen und MafR3e

DIN 69063-1, Werkzeugmaschinen — Aufnahmen fiir Kegel-Hohlschéfte — Teil 1: Kegel-Hohlschéfte Form A
und Form C nach DIN 69893 — Anschlussmalle

DIN 69063-2, Werkzeugmaschinen — Aufnahmen fir Kegel-Hohischéfte — Teil 1: Fir Form B und Form D
nach DIN 69893 — Anschlussmalie

DIN 69063-5, Werkzeugmaschinen — Aufnahmen fiir Kegel-Hohlschéfte — Teil 5: Fiir Form E nach
DIN 69893-5 — Anschlussmalle

DIN 69063-6, Werkzeugmaschinen — Aufnahmen fiir Kegel-Hohlschédfte — Teil 6: Fir Form F nach
DIN 69893-6 — Anschlussmalie

DIN 69893-1, Kegel-Hohlschéfte mit Plananlage — Teil 1: Kegel — Hohlschéfte Form A und Form C — MalRe



